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Περιεχόμενα παρουσίασης

Εισαγωγή

VERICUT

Τεμάχια τόρνου

Που και γιατί 
χρησιμοποιείται

Τι είναι

Τι περιέχει

Τι είναι προσομοίωση

Project Setup

Simulation

Tool Manager

Πρότυπη μορφή

Περιεχόμενα αποστολών

Σύνολο αποστολών
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Διαδικασία παραγωγής προϊόντων: 

Σύνταξη ή εξαγωγή 
κώδικα από 

συστήματα CAD/CAM

Προσομοίωση κατεργασίας αφαίρεσης υλικού σε τεμάχια 
τόρνου.

Ορισμός

Προσομοίωση
κατεργασίας

Σχεδιασμός τεμαχίου

Υλοποίηση κατεργασίας 
σε πραγματική 

εργαλειομηχανή 

Αναδρομή

Προσομοίωση είναι η ψηφιακή αναπαράσταση μίας διαδικασίας 
με τη βοήθεια ενός μοντέλου.

Επιθεώρηση τελικού 
τεμαχίου 
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Εισαγωγή

Εναπόθεση συνθετικών 
υλικών 

(fiberglass, ανθρακόνημα κ.λπ.)

Προσομοίωση συμπεριφοράς
υλικών

Είναι λογισμικό προσομοίωσης πάσης φύσεως CNC
κατεργασιών.

Composite
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VERICUT - Γενικές γνώσεις Ι



Μικτά κέντρα 
κατεργασίας

Ρομποτικοί
βραχίονες

Machine Tooling

Τόρνοι

Φραίζες
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VERICUT - Γενικές γνώσεις ΙΙ

Έναρξη καινούριο
project

Πρόσφατα project

Πρότυπα project

Εκπαιδευτικά βίντεο

Εκπαιδευτικά project

Αρχικό παράθυρο
VERICUT
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VERICUT - Έναρξη 



Στο κεντρικό παράθυρο του VERICUT βρίσκονται όλες οι κύριες λειτουργίες του λογισμικού. Το δέντρο
του project, οι προβολές της κατεργασίας, οι βοηθητικές λειτουργίες και φυσικά οι λειτουργίες διαχείρισης
της προσομοίωσης.
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VERICUT - Κεντρικό Παράθυρο

Configure Control: Εισάγεται το αρχείο της ψηφιακής
καθοδήγηση.

Configure Machine: Εισάγεται το αρχείο της μηχανής.
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VERICUT - Setup I



Εφόσον φορτωθεί η μηχανή, αυτή εμφανίζεται αυτόματα
στη προβολή “Base”.

Με το View Components δίνεται η δυνατότητα να
εμφανίζονται ή να εξαφανίζονται στοιχεία της μηχανής.

9

VERICUT - Setup II

Configure Component: Εισάγεται κάποιο τρισδιάστατο
σχέδιο και τοποθετείται σωστά στη μηχανή.
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VERICUT - Setup III



Configure Coordinate System: Εισάγεται ένα σύστημα
συντεταγμένων και στη συνέχεια τοποθετείται στο σωστό
σημείο.
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VERICUT - Setup IV

Configure G-Code Offsets: Εισάγεται μία αντιστάθμιση
και στη συνέχεια ρυθμίζονται όλες οι απαραίτητες
παράμετροι αυτής.
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VERICUT - Setup V



Configure Tooling: Εισάγεται μία
βιβλιοθήκη εργαλείων και
μπορούν να επιλεχθούν
διάφορες ρυθμίσεις.

Δεν είναι δυνατό να εισαχθεί ένα μεμονωμένο εργαλείο.
Εισάγεται βιβλιοθήκη εργαλείων η οποία κατασκευάζεται
μέσω του Tool Manager.
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VERICUT - Setup VI

Configure NC Programs: Εισάγεται ο κώδικας της
προσομοίωσης.

Configure NC Subroutines: Εισάγονται τα
υποπρογράμματα ή υπορουτίνες της προσομοίωσης.
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VERICUT - Setup VII



Μετά τη συμπλήρωση του δέντρου, θα εμφανίζονται όλα τα εισαχθέντα στοιχεία στις προβολές της
παρουσίασης. Κάθε προβολή εστιάζει και σε ένα διαφορετικό στοιχείο. Η μπλε μπάρα στο κάτω μέρος
της οθόνης περιέχει τις λειτουργίες διαχείρισης της προσομοίωσης.
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VERICUT - Simulation

Στο κεντρικό παράθυρο του Tool Manager εμφανίζονται όλες οι επιλογές εισαγωγής εργαλείων,
πληροφορίες για το κάθε ένα και λειτουργίες για την τοποθέτηση των εργαλείων πάνω στον
εργαλειοφορέα.
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VERICUT - Tool Manager I



Με κάθε εισαγωγή εργαλείου εμφανίζονται η μανέλα (Holder) και το κοπτικό πλακίδιο (Insert). Για κάθε
ένα από αυτά υπάρχουν διάφορες επιλογές ως προς το τι είδους τρισδιάστατο αρχείο θα εισαχθεί.
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VERICUT - Tool Manager II

Block – Cylinder – Cone – Revolve Profile – Sweep Profile – Reference – Model File

General Insert – Groove Insert – Thread Insert – Reference – Model File
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VERICUT - Tool Manager III



Κάθε αποστολή 
έχει συγκεκριμένη

μορφή

Κάθε τεμάχιο αποτελεί 
μία αποστολή

Οι αποστολές είναι 
ταξινομημένες ανά 

εντολή

Για τον κώδικα
ακολουθήθηκε το 

πρότυπο της 
HAAS

Κάθε αποστολή απαιτούσε

Εποπτικό σχέδιο

Κώδικα

Περιγραφή κώδικα

Στιγμιότυπα κατεργασίας

Βίντεο κατεργασίας
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Αποστολές Ι

1 G00-G01 8 G72 15 G83

2 G02-G03 9 G73 16 G84

3 G32 10 G74 17 G85

4 G40-
G41/G42

11 G75 18 G86

5 G65 12 G76 19 G89

6 G70 13 G81 20 G92

7 G71 14 G82 21 G94

Κάθε ομάδα αποστολών είχε από δύο έως
16 αποστολές
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Αποστολές ΙΙ



21

Σύνολο τεμαχίων Ι
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Σύνολο τεμαχίων ΙΙ



Ευχαριστώ για την προσοχή σας!

Ερωτήσεις;
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Τέλος


