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 CNC – Κέντρα κατεργασίας.ρ ργ ς

 Μονάδες ελέγχου ψηφιακής καθοδήγησης.

 Ε λο ή ε έδο α ερ ασίας Επιλογή επιπέδου κατεργασίας.

 Βασικές εντολές προγραμματισμού.

 Εντολές αντιστάθμισης.

 Κύκλοι κατεργασίας.

 Τεμάχιο κατεργασίας.

 Παλέτα κοπτικών εργαλείων.ργ

 Εκτέλεση προγράμματος.

Δομή παρουσίασηςΔομή παρουσίασης
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Κέντρα κατεργασίαςΚέντρα κατεργασίας

44

Ολοκληρωμένο σύστημα παραγωγήςΟλοκληρωμένο σύστημα παραγωγής
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Haas
Siemens

Fanuc
Heidenhain

Μονάδες ελέγχου ψηφιακής καθοδήγησηςΜονάδες ελέγχου ψηφιακής καθοδήγησης

66

G17 G18

Haas Fanuc Siemens Heidenhain
G19

Επιλογή επιπέδου κατεργασίαςΕπιλογή επιπέδου κατεργασίας



77

Απόλυτο σύστημα 
συντεταγμένων

Σχετικό σύστημα 
συντεταγμένων

H F S N

Εντολές επιλογής συστήματος συντεταγμένωνΕντολές επιλογής συστήματος συντεταγμένων

88

Γρήγορη ευθεία κίνηση

Ευθεία κίνηση 
με κοπή

H F S N

Βασικές εντολές ευθύγραμμης κίνησηςΒασικές εντολές ευθύγραμμης κίνησης



99

Δεξιόστροφη κυκλική ξ
κίνηση

Αριστερόστροφη κυκλική 
κίνηση

H F S N

Βασικές εντολές κυκλικής κίνησηςΒασικές εντολές κυκλικής κίνησης
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Αντιστάθμιση ακτίναςΑντιστάθμιση ακτίνας 
εργαλείου από αριστερά

Αντιστάθμιση ακτίνας 
εργαλείου από  δεξιά

Ακύρωση με G40
H F S N

Εντολές αντιστάθμισης ακτίναςΕντολές αντιστάθμισης ακτίνας
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Θετική αντιστάθμιση 
μήκους  εργαλείου

Αρνητική αντιστάθμιση 
μήκους  εργαλείου

Ακύρωση με G49
H F S N

Εντολές αντιστάθμισης μήκουςΕντολές αντιστάθμισης μήκους

1212

Σταμάτημα προγράμματος  Μ00

Τέλος προγράμματος χωρίς επανεκκίνηση  Μ02

Ξεκίνημα στροφών δεξιόστροφα  Μ03

Ξεκίνημα στροφών αριστερόστροφα Μ04Ξεκίνημα στροφών αριστερόστροφα  Μ04

Σταμάτημα στροφών  Μ05

Εκκίνηση σαπουνελαίου Μ08

Σταμάτημα σαπουνέλαιου Μ09

Τέλος προγράμματος  Μ30

H F S N

Εντολές βοηθητικών λειτουργιώνΕντολές βοηθητικών λειτουργιών
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Κλίμακα

Περιστροφή

H F S N

Εντολές κατεργασίαςΕντολές κατεργασίας

1414

Κατεργασία 
σπειρώματος

Τρύπημα με 
επαναφορά

H F S N

Κύκλοι κατεργασίαςΚύκλοι κατεργασίας
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Τρυπήματα πάνω 
σε κύκλο

Τρυπήματα πάνω 
σε τόξο κύκλου

Τρυπήματα υπό γωνία

H F S N

Εντολές κύκλων κατεργασίαςΕντολές κύκλων κατεργασίας

1616

Κυκλική εσοχή 
λ άαντιωρολογιακά

Χάραξη γραμμάτων

Κυλινδρικός μετασχηματισμός

Χάραξη γραμμάτων

H F S N

Πρόσθετες εντολές Πρόσθετες εντολές HaasHaas
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Είδωλο καθρέφτη

Γενικός κύκλος 
κατεργασίας εσοχών

H F S N

Πρόσθετες εντολές Πρόσθετες εντολές HaasHaas

1818

Τρύπημα με επαναφορά Σπειρωτόμηση

Τρύπημα με επαναφορά Βαθεία διάτρηση

H F S N

Κύκλοι κατεργασίας πέντε αξόνωνΚύκλοι κατεργασίας πέντε αξόνων
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Αντιγραφή εικόνας

Όρια εργασίας

H F S N

Πρόσθετες εντολές Πρόσθετες εντολές SiemensSiemens

2020

Bore milling

Διάτρηση βαθείας οπής 
με εργαλείο μίας κόψης

H F S N

Κύκλοι κατεργασίας Κύκλοι κατεργασίας HeidenhainHeidenhain
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Κυκλική τροχιά 
όαριστερόστροφα

Εφαπτομενική 
πρόσβαση

H F S N

Πρόσθετες εντολές Πρόσθετες εντολές HeidenhainHeidenhain

2222

Μετακίνηση επιπέδου

Φραιζάρισμα 
ώ

Φραιζάρισμα σχισμής 
κυλινδρικής επιφάνειας

προσώπου

H F S N

Πρόσθετες εντολές Πρόσθετες εντολές HeidenhainHeidenhain
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Μέτρηση γωνίας

Μέτρηση ορθογωνίου

Μέτρηση επιπέδου

Μέτρηση ορθογωνίου 
εσωτερικά 

Μέτρηση επιπέδου

H F S N

Χρήση μετρητικού βραχίοναΧρήση μετρητικού βραχίονα

2424

Μηχανολογικό σχέδιο κατεργαζόμενου τεμαχίου Μηχανολογικό σχέδιο κατεργαζόμενου τεμαχίου 
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Τ2 Κονδύλι Φ10
Τ3 Κ δύλ Φ3Τ3 Κονδύλι Φ3
Τ4 Κονδύλι Φ12
Τ5 Κονδύλι Φ7
Τ6 Σπειροτόμος Μ14
Τ7 Τρυπάνι Φ5
Τ8 Κονδύλι Φ5
Τ9 Τρυπάνι Φ4

Επιλογή κοπτικώνΕπιλογή κοπτικών

2626

Μηδενισμός τεμαχίουΜηδενισμός τεμαχίου
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Προσομοίωση προγραμματιζόμενων εντολώνΠροσομοίωση προγραμματιζόμενων εντολών

2828

O11223
G54 G90 G17
T4 M06T7 M06G01 Z30.

T5 M06
G43 H05
S1000 M03T4 M06

G01 Z30.
M05

T3 M06
G43 H03
S1000 M03

G43 H04
S1000 M03
G00 X-20. Y-20. Z20.

G01 X5. Y0.G01 Y95.G01 X145. G01 Y5.G01 X0. G01 X5.G01 Y85.G02 X15. Y95. R10.G01 X135.G01 X140. Y85.
G03 X143.08 Y63.985 R15.
G02 X143.08 Y51.813 R9.963
G03 X145. Y37.789 R10.

G01 Y12.G01 X121.G01 Y5.G01 X51.G01 X45. Y11.G01 X5.G01 Y85.G02 X15. Y95. R10.G01 X135.G01 X140. Y85.
G03 X135.694 Y63.985 R12.
G02 X138.533 Y51.813 R10.
G03 X145. Y37.789 R10.

G01 Y16.195G01 X135.G03 X120.753 Y5. I-9.74 J-2.27G01 X62.753G01 X45. Y20.G01 X0.
G40 G01 X-10. Y-10. Z20.
M05
G49 

T2 M06
G43 H02
S1000 M03

G00 X25. Y45.092 Z20.
G01 Z-10. F300.
G01 Z10.

G12 I5. K10. Q2. Z-10. D02 F300 L0
G01 Z20. F500
M05
G49

G43 H07
S1000 M03
G00 X105. Y70. Z10.

G81 G99 Z-10. F200 R5. L0
G71 I20. J0. K29. L6

M05
G49
G80

G00 X105. Y70. Z10.
G82 G99 Z-2. F300 R5. L0
G71 I20. J0. K29. L6

G43 H04
S1000 M03
G00 X63.75 Y70.08 Z10.

G83 G99 Z-10. F300 R5. Q2. L0
G72 I17. J162.93 L4

G49
G80

G00 Z20.
G47 X9.12 Y7.31 Z-7. F200 R5. 
P0 I0. J10.52 E50 (CAM)

M30

G41 D04
G01 Z-5. F300

G01 Z30.
M05
G49
G80

G01 Z20.
G49

G80

Προσομοίωση κίνησηςΠροσομοίωση κίνησης
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T8 M06 Ο11224

O11225
T9 M06
G43 H09

G43 H08
S1000 M03
G150 G42 X65. Y17. Z-10. F400 D08 

G91
G01 Y-3.54 G01 X1.5 Y-25.
GO1 X-2. G01 X-7. Y12.

O11225
G54 G90 G17
T6 M06
G43 H06

G43 H09
S1000 M03
G00 X4.5 Y4.5 Z10.
G73 Z 25 I 8 J2 L1 R2 Q5 P2

P11224 I2. K0. Q12. R2.  G02 X-5. Y5. R5. G01 Y-12.
G01 Y10. G01 X-7.
G01 X7. G01 Y25.G01 Z10. F200

G101 X0 Y0G43 H06
S300 M03
G00 X63.75 Y70.08 Z10.
G84 G99 Z 8 F600 R5 L0

G73 Z-25. I-8. J2. L1 R2. Q5. P2.
G01 Z10.
G00 Y95.5
G73 Z 25 I 8 J2 L1 R2 Q5 P2

G01 Y-5. G02 X20. R10.
G01 X7. G01 Y-20.
G01 X-7. Y12. G01 X5.

G101 X0. Y0.
G52 X85.358 Y40.312
G150 G42 X-20.357 Y-
23 312 Z 10 F400 D08G84 G99 Z-8. F600 R5. L0
G72 I17. J162.93 L4
G01 Z30.
M05

G73 Z-25. I-8. J2. L1 R2. Q5. P2.
G01 Z10.
G00 X145.5
G73 Z 25 I 8 J2 L1 R2 Q5 P2

G01 X3. Y10.5 G02 Y-15. R7.5
G03 J2.5 G01 X-18.
G03 X2.5 Y2.5 

23.312 Z-10. F400 D08 
P11224 I2. K0. Q12. R2.  
G100
G49M05
G49
G80

G73 Z-25. I-8. J2. L1 R2. Q5. P2.
G01 Z10.
G00 Y4.5
G73 Z 25 I 8 J2 L1 R2 Q5 P2

R2.5
G90
M99

G49

M30

G73 Z-25. I-8. J2. L1 R2. Q5. P2.
G01 Z10.

Προσομοίωση κίνησηςΠροσομοίωση κίνησης
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Γενικός κύκλος κατεργασίας εσοχήςΓενικός κύκλος κατεργασίας εσοχής
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Τελικό τεμάχιοΤελικό τεμάχιο


