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ΚύριαΚύρια σημείασημεία

• Αποδοτική κατεργασία για την κοπή εξωτερικών
οδοντώσεων

2

• Ακριβά κοπτικά εργαλεία λόγω της πολύπλοκης γεωμετρίας

• Διαφορετική μορφοποίηση αποβλίττου σε κάθε κοπτικό
δόντι

• Ανομοιόμορφη κατανομή της φθοράς στην κοπτική φραίζα

Περιγραφή της κατεργασίαςΠεριγραφή της κατεργασίας

• Το περιστρεφόμενο κατεργαζόμενο τεμάχιο εμπλέκεται με την περιστρεφόμενη κοπτική φραίζα (ατέρμονας -Το περιστρεφόμενο κατεργαζόμενο τεμάχιο εμπλέκεται με την περιστρεφόμενη κοπτική φραίζα (ατέρμονας
κορώνα)

• Με την προσθήκη αξονικής πρόωσης, το εργαλείο κόβει υλικό από όλο το πλάτος του οδοντωτού τροχού

Κύρια σημεία και περιγραφή της κατεργασίας
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Βασικές παράμετροι της κατεργασίας
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Δυνατές παραλλαγές της κατεργασίας
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• Πέντε ομάδες αποβλίττων

• Κάθε ομάδα οδηγεί σε
διαφορετικούς νόμους φθοράς

• Το κοπτικό δόντι i παίρνει τη θέση
κύλισης του δοντιού i+1κύλισης του δοντιού i+1

• Ομοιόμορφη κατανομή φθοράς
στην κοπτική φραίζα

Νόμοι φθοράς λαμβάνοντας υπόψη εφαπτομενικές μετατοπίσεις
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• Επιλογή παρειάς αναφο-
ράς

• Παρεμπόδιση της ροής
του αποβλίττου ανάλογα
με την ομάδα

• Στην κεφαλή η παρεμπό-
διση είναι πιο έντονη λόδιση είναι πιο έντονη λό-
γω της σύγκρουσης των
διαφορετικών διατομών
του αποβλίττου

Επίδραση της γεωμετρίας του αποβλίττου στην εξέλιξη της φθοράς
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Προσδιορισμός των ισοδύναμων μεγεθών
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• Ο προσδιορισμός του τόξου af έχει μεγάλη σημασία λόγω του μέγιστου πλάτους ζώνης φθοράς που
παρατηρείται σε αυτή την περιοχή

• Πρώτα γίνεται τυχαία αρχικοποίηση της παραμέτρου af

• Αφού υπολογισθούν τα hH και lH TF υπολογίζεται η πραγματική τιμή της afΑφού υπολογισθούν τα hH και lH,TF υπολογίζεται η πραγματική τιμή της af

• Το μοντέλο αναδημιουργείται αυτόματα και το πάχος hf μπορεί εύκολα να μετρηθεί

Προσδιορισμός του τόξου af με χρήση παραμετρικής σχεδίασης
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Υπολογισμοί ισοδύναμων μεγεθών σε τρισδιάστατα απόβλιττα
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Σύστημα προσδιορισμού της φθοράς HOBWEAR
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Γραφικό περιβάλλον του προγράμματος HOBWEAR
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Εξέλιξη της φθοράς σε κάθε θέση κύλισης
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Συνολική κατανομή της φθοράς μετά από εφαπτομενική μετατόπιση
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Εξέλιξη φθοράς μετά από εφαπτομενική μετατόπιση (Δόντι 7)
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Εξέλιξη φθοράς μετά από εφαπτομενική μετατόπιση (Δόντι 7)
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